Za lkulisami

— Wzornicze impresje

W dziecifistwie kazdy miat pomyst na siebie i marzenia do spetnienia. MielisSmy wizje siebie jako muzyka,
lekarza, strazaka lub kosmonauty, nauczyciela lub naukowca. Motywacja stojgca za tym byta rézna, ale zawsze
silna. Zgtebialismy tematy, czytalismy, ogladalismy reportaze, filmy, wstuchiwalismy sie w transmisje radiowe.
Niezaleznie od tego, kim chcielismy zostac i kim zostalismy, naszg rolg w procesie zycia byt i jest nasz wkfad

w ,,cywilizacyjny chaos”, w jakosc zycia, przestrzen funkcjonalng, w NASZ DOM.

irma Impress Decor

od wielu lat rozwija

i dostarcza wizualne

rozwiazania na po-
wierzchnie ptaskie, meble,
podtogi, panele $cienne itp.
Motywacja jest wciaz rosna-
ca i niezmiennie naktania do
zgltebiania trendéw, gustow,
kierunkéw wzorniczych.
Rynek sie zmienia, odbiorcy
sie zmieniaja, $wiadomos$é
wzornicza ro$nie. Tworzenie
dekoru to fascynujacy proces,
ktéry zazwyczaj zostawia-
my dla siebie i skupiamy sie
na prezentacji finalnych pro-
duktéw. Tym razem chcemy
podzieli¢ sie tq przygoda i w
pigutce przedstawié, jak wy-
glada droga dekoru od kon-

cepcji do naszych mieszkan
i przestrzeni publicznych.
Koncepcja jest wynikiem
kompleksowego procesu, na
ktory sktada sie wiedza i tto
wzornicze, §ledzenie trendéw,
osobisty smak, uwzglednienie
»smaku wzorniczego” rynkow
oraz ciagla obecno$¢ w swie-
cie wzorniczym. MoglibySmy
banalnie powiedzie¢, ze in-
spiracja jest wszedzie. Jest to
prawda, ale w kompleksowo-
$ci naszych dziatan wygla-
da to inaczej niz w $wiecie
pojedynczego artysty, ktéry
od pierwszej kreski do kon-
ca sam decyduje o rezultacie.
Kazdy z naszej grupy dziata
wedtug zatozen ,team spirit”,
ale kieruje sie réwniez swoimi

MEBLE MATERIALY | AKCESORIA | Nr4/213 | kwiecieri 2019 .

@’**

www.mmia.pl



TEMAT SPECJALNY - POWIERZCHNIE MEBLOWE | OBRZEZA @ ®

Impress

THE DECOR COMPANY

I I I trend scouting today to create designs of tommorow.

przekonaniami i smakiem. To
rodzi indywidualne pomysty
na ktére zawsze jest miejsce
i ktére sa szanowane, bo wyni-
kaja bezposrednio z doswiad-
czen rynkowych i trendowych.
Prowadzimy réwniez pasjo-
nujace rozmowy z klientami
i wyraZnie czujemy ich zapat
i zdecydowanie w okreslonych
kwestiach. Inspiracja jest wsze-
dzie.

Sledzenie trendéw daje
wyrazny obraz smaku na réz-
nych rynkach, jak i sugeruje
kierunek ich rozwoju. Nadaje
to motywacji do takich czy in-
nych dziatan. Gdy juz wiemy
czego chcemy - méwiac MY,
mam na mys$li réwniez klien-
téw, ktérzy maja mozliwosé
pracy nad designem razem
z nami i do czego zawsze ich
zachecamy - idea w posta-
ci realnego materiatu (deska,
kamien) lub zdjecie trafia na
stét dziatu REPRO, ktéry ma
za zadanie reprodukcje ry-
sunku drewna (badZ innego
materiatu) w sposéb wygodny
dla finalnej przemystowej pro-
dukgji. Proces ten uwzglednia
skan materiatu i tzw. separacje,
czyli rozdzielenie rysunku na
warstwy mieszalne. Specjali$ci
robia to w taki sposéb, aby
umozliwi¢ druk dekoru w réz-

www.mmia.pl

nych kolorach i kontrascie. Jest
to fascynujaca przygoda i zna-
czaco wplywa na poszerzenie
wyobrazni i dostarcza wielu
nowych mozliwosci. Mozemy
na tym etapie na przykitad
zmienia¢ cechy rysunku, sko-
rygowacé sek, przyciaé, do-
da¢, zmieni¢, uciaé, schowad,
wyjaé, sttumié, podkreslié...
czynno$ci mozna opisa¢ na
wiele sposobdéw, ale zatoze-
nie jest jedno - ZACHWYCIC
DESIGNEM. Gdy zatozenie
zrealizujemy i klient uwierzy
w dekor jak my, gdy go tworzy-
liSmy, zlecamy przygotowanie
cylindréw produkceyjnych, by
spetnié potrzebe wzornicza
rynku. Wspdélnie z klientem
widzimy wtedy nasza prace
w ofercie sklepowej.

Liczne programy telewi-
zyjne, panele dyskusyjne,
prasa traktujaca o wzornic-
twie, wnetrzarstwie, designie
rodzi status ,,zorientowania sie
na design” i wieksze oczekiwa-
nia wzgledem oferty rynkowej.
Jako konsumenci chcemy mie¢
wiekszy wybér i wptyw na ,,cu-
stomizacje” produktéw i wne-
trza. Oczekujemy, Ze lepiej uda
sie nam dopasowa¢ $rodowi-
sko zycia do siebie, swojego
charakteru. Obecnie wnetrze
ma tez funkcje informacyjna.

IM PULSE
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Ma moéwié, kim jeste$my, co
czujemy, czego chcemy.

Nasz zespo6t projektowy
obejmuje ludzi z catego $wiata,
a oferta Impress Decor jest wy-
padkowa wszystkich prac na
réznych rynkach oraz kopal-
nig informacji o wzornictwie
i wieczna szkota dla kazdego

designera, bo temat wzorniczy
to wieczna ewolucja.

Jakie sa efekty naszych
prac?

Zapraszamy na na-
sze stoisko podczas targéw
INTERZUM 2019.

Rafat Lemieszko
Impress Decor
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I[Komfort akustyczny
- czy jest to mozliwe?

Jednym z najwiekszych wyzwan w projektowaniu budynkoéw, przede wszystkim wnetrz, jest

poprawa komfortu akustycznego. W ostatnich latach za jeden z gtdwnych czynnikéw wptywajacych
na komfort mieszkania, a takze pracy coraz czesciej uwazana jest ochrona przed hatasem. Wedtug
raportu Lessman Review mierzacego wiasciwosci biur typu open space jedynie 30% pracownikdow
jest zadowolonych z poziomu dZwieku w miejscu pracy. Osiggniecie bardzo dobrych wskaznikdw
izolacji akustycznej jest mozliwe dzieki zastosowaniu odpowiednich materiatdéw sciennych. Swoje
doswiadczenie potaczyty dwie firmy: Abet Laminati i UniPanels, dzieki czemu powstaty specjalistyczne

panele akustyczne.

zyciu codzien-
nym hatas to-
warzyszy nam
prawie na kaz-
dym kroku. Istotna jest tu
wtasnie akustyka architekto-
niczna, od ktérej zalezy, co be-
dziemy styszeli we wnetrzach,
w ktérych przebywamy. A to,
co styszymy, nie pozostaje bez
wplywu na nasze samopoczu-

cie, zaangazowanie i wydaj-
no$¢ w pracy czy tez zdrowie.

Juz w 1972 roku pracow-
nicy Uniwersytetu Berkeley
przeprowadzili badanie, w jaki
spos6b hatas wptywa na wy-
konywanie réznych zadan
biurowych. Uczestnicy testu
musieli zrobi¢ korekte tekstu
- wychwycié¢ btedy ortogra-
ficzne i stylistyczne. Zadania
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byty wykonywane w warun-
kach wzglednej ciszy (35 dB
A), a nastepnie koncentracja
uczestnikow byta zakt6écana
nagranymi rozmowami od-
twarzanymi na poziomie 55-
70 dB A. Wyniki pokazaty, ze
rozwiazywanie zadan logicz-
nych, wymagajacych koncen-
tracji jest znacznie utrudnione
w takich warunkach.

Zrédet hatasu moze by¢
wiele - od hatasliwego sasia-
da, po ruch uliczny czy insta-
lacje techniczne w budynku.
Konstrukcja, wykoriczenie
i wyposazenie budynku maja
istotny wptyw na poziom ha-
fasu. Zastosowanie odpowied-
nich rozwiazan technicznych
pozwala zapewni¢ wtasciwa
dzwiekoizolacyjnos¢ stropow,

www.mmia.pl
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